Ciclo de Trazabilidad: Flujo de Datos en el Sistema de Resina Hubbell

Fase 1 - Preparacién e Intercambio de Informacién Fase 2 - Ejecucion, Monitoreo y Cierre

Sincronizacion con SAP (ERP)
El sistema consulta automaticamente el BOM para

wr los pesos exactos de resina por SKU.
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Ignition envia el peso configurado al PLC para ajustar
automaticamente la valvula proporcional de resina.
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Asignacion de Planificacion
El planificador define el Numero de Parte
(PN) y la cantidad de disparos por turno.

| Falla de comunicacién -

0 Alerta de desconexion con el PLC
Sin actividad -
Esperando senal del tral del PLC

&) Disparo detectadx

Registro de pieza

Seleccién en HMI
(Interfaz)

El operador selecciona el

U :
SKU disponible desde

una lista desplegable Monitoreo Visual “Andon” Registro Historico y OEE
en la pantalla local. Los mezcladores cambian a verde tras Se aimacenan disparos y pesos para generar
un disparo exitoso o azul si hay error. reportes de trazabilidad y eficiencia por tumo.

Solucion Técnica: El Motor de la Transformacion
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Ignition Scripting MySQL / VMware OPC-UA &
Perspective 8.1 Python/Jython SQL Server vSphere Allen-Bradley
Tecnologia basada en Logica de negocio Historizacién robusta Despliegue virtualizado Conectividad nativa
web. Visualizacidn en avanzada para de tags, gestion de (Essentials Plus) con 17 controladores
cualquier dispositivo validaciones recetasy garantizando MicroLogix/Micro800.
(PC, Tablet, Mavil) sin complejas de SAPy transacciones. redundancia y alta
instalar clientes. calculos de OEE. disponibilidad.
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Arquitectura del Sistema: El Puente Digital
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Nivel de Gestion (SAP): Origen de las

ordenes de produccion y BOMs. l—» m — l—

Nucleo de Procesamiento (Ignition Server): L g I

- Servidor Industrial Fanless (Core i7, 32GB ! - )

RAM) '
- Actda como Hub de comunicaciones. Recibe l IH H i
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stacion 1

§ i " 33 HMI PanelView 800
la BOM y distribuye los setpoints. entotsl 65 estaciones an lotal  Estacion 2

Red de Planta (Ethernet/IP): Distribucion de gntionServer.

datos a través de Switches industriales. — ignition, Windows Server, SQL, CAL,
i Control (Piso) “Conechidad pars OPLC

Nivel de Con - : . r -

- 17 PLCs (MicroLogix/Micro850) controlando I Aplcacion de jontion (4hAHistori).

valvulas.

- 33 HMiIs (PaneView B00) y 65 Estaciones.

Ciclo Cerrado: Los datos de peso real ! { @I ‘

regresan al servidor para validar calidad y
eficiencia. L sl
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